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Nexnet

Pokud jsou ISO programy simulovdny na obrazovce poéitaée pred tim, nez se spusti
na stroji, mdZeme predejit nepfijemnym pfekvapenim na dilné. Virtudlni kolize

er vz

neprodukuji Zaddné redlné skody a simulace poddvd kompletni

informace o kazdé operaci.

Simulace frézovdni v programu Eureka

Italské spole¢nost Casappa se i diky vyuziva-
ni inovativnich softwarovych technologii zmé&-
nila z b&Zného vyrobce hydraulickych &erpa-
del a motord v holding s vice nez 1 300 za-
méstnanci a obratem ptes 227 miliond eur.
Kromé& tradi¢nich aplikaci, jako je klasic-
ky CAD/CAM Pro/E vyuzivany k vytvéte-
ni NC programd, vyuzivé spole¢nost Ca-
sappa software Eureka vyvinuty spoleénos-
ti Roboris.

Realita na obrazovce
Eureka je schopné verifikovat jakykoliv NC
program s vyuzitim plné 3D simulace ob-
rab&ciho stroje. K tomu nabizi jednodu-
ché a intuitivni rozhrani vhodné pro viech-
ny uzivatele, od obsluhy stroje po techno-
logy. Testovanim programu v poéitadi pred
jeho vlozenim do stroje Ize predchézet rizi-
ku pogkozeni drahych obrobkd, poskozeni
néstrojd a vybaveni a dokonce havérii stro-
je, které mdze zpdsobit chyba v programu.
Katalog vyrobkd firmy Casappa je velmi
rozsdahly, obsahuje nékolik rdznych skupin,
pro né&Z existuje aZ mnoho set variant. Pro
obrabé&ni pottebnych dil§ se uz Fadu let po-
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Ukdzka robotického obrdbéni

uzivaji parametrické programy psané ma-
nuélné s vyuzitim ISO kédu, ktery je velmi
odliny od dnes b&znych kédd Fanuc ¢&i Sie-
mens. Tyto programy jsou &asto velmi roz-
sahlé a s velkym mnozstvim podminek a pod-
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Ovérovani NC kédu
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program0. Proto je velmi t&zké je pocho-
pit a mé&nit. PGvodné byla vyroba prvnich
kusU zkousena pf¥imo na obrdbé&cim stroji,
coz ale mélo fadu nevyhod. KdyZ si jednou
Cassapa zadala u firmy Roboris vyvoj post-
procesoru, sezndmila se pfi té pFileZitosti i s je-
jim softwarem Eureka umoZziujicim simulaci
obrabéciho procesu.

Pomoci tohoto softwaru si Ize prohléd-
nout veskeré pohyby stroje na obrazovce,
protoze viechny &asti obrabéciho procesu
jsou perfekin& nasimulovény. Pfestoze jsou
jednotlivé dily vyrdbény s velmi presnou to-
leranci a vyzaduji vrtani, frézovani kapes
& Yezdni ve véech moznych polohach, mo-
Ze byt ISO program napsén ruéné, protoze
Eureka pted vlozenim programu do stroje
otestuje, zda je program sestaven spravné.
Kromé& vyhod simulace Casappa ocefiuje
Eureku i pro vycvik operatord, diky ¢emuz
20 let staré CNC stroje uz nemuseji Fidit vy-
soce kvalifikovani operatofi.

Uzite¢né funkce

Dal§im ddvodem, pro¢ Casappa zvolila Eu-
reku, je moZnost vyuzivat software v r0z-
nych Grovnich, poéinajic kompletni simulacf
vstupl stroje s 3D modelem obrobkd, na-
strojU, vietena nebo zafizeni pro odebird-
ni materialu. Na druhou stranu pro opera-
tora, ktery mé dlouholeté zkuenosti a zné
dokonale préci na stroji, neni tteba genero-
vat detailni simulaci. Tomu mze napiiklad
stagit ndstin néstroje v podobé jednodu-
chého valce. Eureka dokéze ptidat, odebrat
nebo vyménit jakékoliv néstroje, definova-
né bud’ &iselnou hodnotou vlozenou p¥imo
do formuléie nebo importem jeho grafické
podoby ze souboru. Kazdy néstroj mize byt
uloZen do databdze a znovu pouzit.

V softwaru Eureka je velmi snadné i upra-
vovat ISO kéd. Pti spusténi makra, cyklu ne-
bo podprogramu simuléator provadi G ké-
dy a pfehrava je jako skuteény stroj. Pozice
os, stavy proménnych a ostatnich simulaé-
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nich parametrd je mozné sledovat ve stavo-
vém okné&. Kromé& toho simulator umoziiuje
piesné& odhadnout dobu jednotlivych cykld.
Programétor pak mdze posoudit, zda ¢as
odpovidd pozadované dobég, zda jsou po-
hyby stroje optimélni apod.

Eureka se d& lehce piizpdsobit kazdé
Grovni pouziti a vyzaduje jen kratké skolent.
Vyima importu 3D dat z CAD (CATIA, Pro/
E, Parasolid, Inventor, IGES, Step) je soft-
ware plné vyvinut spole¢nosti Roboris.

Modul pro programovdni robotizovanych pracovisf

| robot se stava virtualnim

Kromé& ovéfeni NC kédd mé Eureka i dal-
& moduly, které ji mé&ni na vizualni postpro-
cesor jak pro CNC stroje, tak pro roboty.
V tomto p¥ipadé je vstupem pro stroj nezd-
visly APT soubor a vystupem program v ¥i-
dicim jozyce stroje. Roboris vyvinul svou
vlastni technologii Robot Milling, kterd
umoziivje zachdzet s antropomorfnim robo-
tem jako s CNC obrdbécim strojem. Sila toho-
to softwaru je v tom, Ze nejde jen o postpro-
cesor. Eureka provédi vypocty pozic robo-
tu, tak aby vyhovovaly pozadavkdm CAM
systému a zdroven kontroluje limity, singu-
larity, odebirani materiélu v rychlosti a ko-
lizich. Pokud detekuje chyby, nabidne uZi-
vateli prostiedky k jejich odstranéni. Stejné
je to s externimi osami a v reverznim mo-
du, kdy je obrobek namontovén na robo-
tu. Mozné je i obrdbéni nozem s vyuZitim
viech stupid volnosti robotu. Na zavér, kdy
je vée otestovdno, Eureka vygeneruje pro-
gram pro robot (ABB, Kuka, Fanuc, Moto-
man, Staubli, Kawasaki, Comau) rozdé&lujici
mnozstvi drah ndstroje do mensich progra-
mU tak, aby odpovidaly pozadavkdm ¥idi-
ciho systému.

Eureka u nés

Od leto$niho roku se vyhradnim distributo-
rem softwaru Eureka pro Ceskou a Sloven-
skou republiku stala spole¢nost Nexnet, a. s.,
diky podpisu exkluzivni smlouvy se spole¢-
nosti Roboris. Spole¢nost Nexnet je hlav-
nim prodejcem a distributorem CAD/CAM
systémd Edgecam, Alphacam a Radan pro
CR a SR a strategickym partnerem Planit pfi
vyvoji CAD/CAM systém0.
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Spoleénost Siemens PLM Software vydala ve spoluprdci s nakladatelstvim
Computer Press poéatkem tohoto roku zajimavou pfiruéku nazvanou Solid Edge
se Synchronni technologii 2, zaméfenou na modelovéni pomoci

synchronni technologie.

Krest knihy se uskute¢nil 2. Gnora v brnénské
restauraci Hacienda Mexicana. Né&kolik foto-
grafii z této akce si mOZete prohlédnout na
www.digitovarna.cz/aktuality/detail/33. Nyni
se v8ak podivejme, co v knize najdeme.

Zaméreni knihy
Autorem ptirueky je Roman V. Chochlen-
kov a kol., text z ruského originélu prelozila

Solid Edge

se Synchronni technologii 2

Krest knihy se uskute¢nil v rémci akce Roadshow
produktové Fady Velocity Series.

Marie Chaéaturovovd, odbornym garantem
Eeského vydani je Martin Soltés. Kniha je ur-
&ena pro samostudium synchronniho mode-
lovaniv Solid Edge, pti¢emz se predpokléda
znalost préce v prostredi tradiéniho modelo-
vani. Obsah knihy je rozloZzen do 9 kapitol,
které v Gvodu zahrnuji popisnou teoretickou
&ast, jez je obvykle doplnéna nékolika prak-
tickymi ptiklady. Jejich feseni si mize kaz-
dy uZivatel vyzkouset takiikajic ,na vlastni
kdzi”, nebof cviéné modely jsou zdarma ke
stazeni na www.solidedge.cz v sekci Uceb-
nice Solid Edge. Podminkou v3ak je vypIné-
ni registraéniho formuléate. Text prirucky je
piehledné ¢lenén a doplnén velkym mnoz-
stvim barevnych obrézk{ ilustrujicich probi-
rané prikazy a postupy.

K obsahu
Po Gvodnich kapitolach zaméfenych na in-
stalaci CAD systému a sezndmeni s uZiva-
telskym prostfedim uéebnice postupné pro-
vadi uzivatele véemi ¢&innostmi, které kon-
struktér ve své praxi pottebuje — podinaje
skicovanim v prosttedi synchronniho mode-
lovani pres tvorbu konstrukénich prvkd az po
préci v sestavéch a tvorbu vykresové doku-
mentace. Samostatné kapitoly jsou vé&nova-
ny editaci ploch, aktivnim pravidldm a vaz-
bédm, jakoz i procedurdinim prvkdm (vklé-
déni d&r, polim prvkd, zaoblent aj.). Ctendi
je b&hem studia upozorfiovan na odlignosti
od tradi¢niho postupu parametrického mo-
delovani a pfipadné vyhody synchronniho
zpGsobu modelovani. Zminéna je i moZnost
vytvéieni sestav obsahuijicich tradiéni i syn-
chronni komponenty a zpdsob prevodu tra-
di¢nich komponent na synchronn.

aaa
Knihu Solid Edge se Synchronni technolo-
gii 2 Ize ziskat od distributord softwaru Solid
Edge, nebo je mozné si |i objednat v inter-
netovém knihkupectvi spole¢nosti Computer
Press. Uvadéna cena je 349 K¢, rozsah ¢i-
ni 310 stran. U&ebnice je dobrou pomdckou
pro sezndmeni se se synchronni technologif
a jejim vyuZitim v praxi.
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